
   

Genus
ジーナス�

Genus
ジーナス� 高性能FRPができる�高性能FRPができる�

エポキシ樹脂�
GM-6600GM-6600GM-6600
GM-6800GM-6800GM-6800

ガラスクロス・マット用�

カーボンクロス・ロービング用�

【赤外線ライトと昇温】�

【段ボール箱の熱風乾燥炉】�

【GM-6600/6800のラミネート品の曲げデーター】�

【GM-6600のバルサ材へのコーティング＆ラミネート品データー】�

３０㎝の距離では約５０℃�

２５㎝の距離では約６０℃�

２０㎝の距離では約７０℃�

１５㎝の距離では約９０℃�

１０㎝の距離では約１１０℃�

赤外線ライトによる昇温と距離との関係�
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電　球　東芝ライテック㈱製／赤外線乾燥用電球�

形　式　IR１００V  １２５WRH�

測定法　熱電対６打点記録計に依る�

測定距離�

アルミ蒸着面境界と測定ヵ所との間隔�

10㎝�

15㎝�

20㎝�

25㎝�

30㎝�
アルミ蒸着面�

赤外線ライト�

測定ヵ所�

熱電対�

空の石油缶に熱電対�
を目玉クリップで�
固定する�

《注意》�
火災を起こさないよう�
十分ご注意下さい。�

段ボール箱（５００×４００×３３０mmH） 66ℓ�
１２００Wドライヤー�
温度は約６０℃で安定�

配　　　合　　　比�

粘　　　　　　　度�
色　　　　　　　調�
可 　 使 　 時 　 間�
硬 　 化 　 時 　 間�
比　　　　　　　重�

硬 　 化 　 条 　 件�

Ｉ Ｚ Ｏ Ｄ 衝 撃 値�

硬　　　　　　　度�

線　膨　張　係　数�
熱 間 た わ み 温 度�
（Ｈ.Ｄ.Ｔ.）�

曲　　　　　　　げ�
降　伏　強　さ�
破　断　強　さ�
弾　　性　　率�
た　わ　み　量�
引　　　張　　　り�
降　伏　強　さ�
破　断　強　さ�
伸　　び　　率�
弾　　性　　率�
圧 　 縮 　 強 　 さ�

引張り剪断接着強さ�

重　量　比�
容　量　比�
液性　　cps�

�
１００g／at２５℃�
　　／at２５℃�
硬　化　物�

主剤／硬化剤 ＝  １００ ／ ３０�
主剤／硬化剤 ＝ 計量カップ（シルク目盛付き）�

GM-６６００　混合後＝６８５�
主剤＝無着色透明�

GM-６６００� GM-６８００�

GM-６８００　混合後＝５０５�
硬化剤＝淡黄色透明�

常温硬化－７日硬化�
（常温＝２３℃）�

常温硬化＋　　　 �
６０℃－２hr加熱硬化�

常温硬化－７日硬化�
（常温＝２３℃）�

常温硬化＋　　　 �
６０℃－２hr加熱硬化�
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時間硬化：１０～１２時間以上�
１.１�

kg・cm/cm（ノッチ付）�
ショアーD�
ロックウェルR�
×１０－6cm/cm/℃�
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�

�主剤と硬化剤の混合後は、必ず２０ミリ以下の厚みで固めて下さい。反応発熱の為、危険です。�
冬季の低温時では、硬化は遅くなり、夏季の高温時では、硬化は速くなります。�

１. 試験方法は、JIS K ６９１１、K ６８５０に準拠。�
２. 引張り剪断接着強さ測定の、被着体はFe=SPCC Al=１０５０ Sus=３０４　＃８０にてサンディング処理。�
３. 収縮率の測定は、１００mm×１２０mm×５mmのテストピース製作に依る。�

【 物 性 表 】�

【 用 　 途 】�

【エポキシ用着色剤】�
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固まる�

固まり始める�

発熱180℃  52g／60cc計量カップにて�

発熱194℃  100g／200cc紙コップにて�

発熱40℃  13g/20cc計量カップにて�

主剤と硬化剤の混合後は必ず20mm以下の厚みで固めて下さい。�
反応発熱の為、危険です。�

固まる�

固まり始める�

発熱190℃  52g／60cc計量カップにて�

発熱220℃  100g／200cc紙コップにて�

発熱42℃  13g/20cc計量カップにて�
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GM-6600（配合比　主剤：硬化剤＝100：30）�
GM-6800（配合比　主剤：硬化剤＝100：30）�

GM-6600,6800は…エポキシFRPの製作に最適です。�
強く、軽量なFRP製作にはクロス繊維と強力に接着すること。�
ベースレジンが、しなやかさ＆剛性感を合わせ持つことが不可欠です。�
●薄膜でもかっちり固まるから…�
●厚肉でも一気に何枚でもクロス積層（２０ｍｍまで）できるから…�
●混合後、 ２５～３０分間のポットライフ（作業時間）で、 急発熱＆�
 　急硬化なので…�
●硬化の進行に伴って、バランス良く剛性がでるから…　�

GM-6600は、�
　タレすぎない粘度で、薄手～厚手のガラスクロス・マット積層用に�
GM-6800は、�
　しみ込みやすいので、カーボン・ロービングクロス積層用に�

高性能FRPなら…ハンドレーアップ積層・補修・接着用と多目的に�
また、エポキシFRPに取り組み始めの方から、工業用途まで、役立つ�
新製品です。�

●量が多い�
●気温が高い�
●厚みが厚い�｝�硬化が早い�

●量が少ない�
●気温が低い�
●厚みが薄い�｝�硬化が遅い�

GM-6800
薄手のガラスクロス（１１０g/m2）タイプ�

平織りクロス�
厚手のガラスクロス（５２０g/m2）タイプ�

スライバークロス�
カーボンクロス（２００g/m2）タイプ�

ロービング�
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アルミ板（１０５０材）�

鉄板（SPCC材）�

２２００�

４８００�

  ６５.５０�

１９７.００�

－�

－�

10

20

30

40

50

60

200

300

400

500

600

700
（kg/cm2）�

 3
9
6

4
7
5

7％
（
0
.6
8
g）�

4
0
1

 5
2
9

 5
4
2

1
1％（
1
.4
1
g）�

 4
6
8

4
8
1

2
9％（
2
.9
1
g）�

 6
0
0

 5
3
6

3
3％（
3
.8
5
g）�

  6
0
1  6
6
3

5
1％（
5
.5
6
g）�

7.1t

バルサ板�
片面コーティング�
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バルサ板�
ブランクテスト�
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両面コーティング�
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1プライFRP�
片面コーティング�
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●バルサ材は　寸法：約10×7×60mm�
　　　　　　　重さ：約9～12g�

●ガラスクロスは薄手の110g/m2平織り�

●曲げ試験条件　支点間　64mm�
　　　　　　　　速　度　5mm/min（�

（�

● FRP（ガラス繊維強化プラスチック）製品の補修、補強、接着。�
　グライダー模型、RC航空機の製作、ローターのクロス積層。�
　ソーラーカー製作、レストア車、バイク、ヨット、カヌー補修。�
　エアロパーツ・カウリングの製作から補修、補強など。�

● FRP樹脂型の製作、アンカーボルトの固定～樹脂モルタルなど。�

R-50 ホワイト……0.04g�
R-51 レッド………0.05g�
R-53 グリーン……0.05g�
R-54 イエロー……0.04g�
R-55 ブルー………0.06g�
R-56 ピュアブルー…0.05g�
R-57 ブラック……0.06g�
R-58 ブラウン……0.03g

〈1滴は約0.0χgです〉�

R-51 R-53 R-54 R-55 R-56 R-57 R-58

R-50

FRPエポキシ樹脂　GM-6600・GM-6800

【配合・計量】�

【主剤と硬化剤を混ぜてからの発熱状態】�

■表面をきれいに滑らかに仕上げるには� ■オリジナルカラーのカーボンFRP

ビニール袋、ポリエチ�
シートなどをかぶせ、�
空気を良く抜きます。�
翌日、硬化後はがすと�
きれいに仕上がります。�

R-51レッドなどの着�
色剤を使用するとオリ�
ジナルカラーのCFRP�
がOK。�
�

20cc計量カップ�

60cc計量カップ�

①４０gの目盛まで�
　　主剤を入れる�

①１０gの目盛まで�
　　主剤を入れる�

②１２gの目盛まで�
　　硬化剤をつぎたす�

②３gの目盛まで�
　　硬化剤をつぎたす�

硬化剤� 12g
主剤� 40g

硬化剤� 3g
10g主剤�

キッチン用�
（３０００円位1g計量）�

携帯用�
（０.１g計量）�

合計 52g
合計 13g

販 売�

有限会社 アルテクノ�
〒１１０-０００４  東京都台東区下谷１-１３-１４�

製 造�

有限会社 ブレニー技研�
〒３７２-００４６  群馬県伊勢崎市三光町２２-１３�

電子天秤�

GM-6600 GM-6800


